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@ Verfahren zum Herstellen von Farbminen 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von 
Farbminen mit einer Cellulosederivate als Bindemittel, 
anorganische Fullstoffe, Farbmittel und ggf. ubliche Addi- 
tive bzw. Hilfsstoffe enthaltenen Minenmasse, mit folgen- 
den Verfahrensschritten: 

a) die in zerkleinerter Form, etwa pulver- oder granulatfor- 
mig vorliegenden Ausgangsstoffe fur die Minenmasse 
werden mit Wasser vermischt und zu Rohminen extru- 
diert, 

b) die Rohminen werden bei 30°C bis 110°C getrocknet, 

c) im AnschluR daran werden die Rohminen bei einer 
Temperatur von 150°C bis 350°C warmebehandelt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bet riff l ein Verfahren zuin Herstellen von 
Farbniinen. Ublicherweise werden Farbniinen auf folgende 
Weise hergestelli: Die Ausgangsstoffe, narnlich Bindemit- 5 
tel, Fiillstoffe, Farbmittel etc. werden zu nachst mit Wasser 
zu einer Minenniasse vermischt. Aus der Minenmasse wer- 
den Rohminen extrudiert, die einem TrocknungsprozeB un- 
terzogen werden. Die Trocknung lauft bei Temperaturen 
von etwa bis 110°C ab. Die so erhalrenen Minen zeigen je- to 
doch noch kein zufriedenstellendes AbstrichverhaLten. Sie 
werden deshalb in geschmolzene Fette oder Wachse niit ei- 
ner Temperatur von etwa 70 bis 100°C getaucht. Die Fette 
oder Wachse dringen in Hohl- bzw. Kapillarraume der Mine 
ein. Die Wachsaufnahine betragt dabei etwa zwischen 15 15 
und 25%. Durch die Wachs- bzw. Fettaufnahnie wird ein 
gleitender weicher Abstrich erreicht. Ein derartiges Verfah- 
ren ist in DE 42 14 396 A 1 beschrieben. Bei den obenge- 
nannten getrockneten Rohminen dagegen ist das Abstrich- 
verhalten hart, die auf das Papier oder eine sonstige Oberfla- 20 
che ubertragene Minenabstrichnienge ist meist zu gering. 
Eine andere Moglichkeit, das Abstrichverhalten der Rohmi- 
nen zu verbessern, besteht darin, daB bereits den Ausgangs- 
stoffen Fette, Wachse oder Einulgatoren beigemengt wer- 
den, Eine weitere Moglichkeit, das Abstrichverhalten zu 25 
verbessern, besteht darin. den Bindemittelanteil zu reduzie- 
ren. Diese MaBnahme geht aber einher mil einer Verringe- 
rung der mechanischen Stabilitat der Minen. Erhohte Aus- 
schuBraten durch Minenbruch sind die Folge. 

Davon ausgehend ist es die Aufgabe der Erfindung, ein 30 
alternatives Herstellungsverfahren fiir Farbniinen vorzu- 
schlagen. 

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren gemaB An- 
spruch 1 gelost. Danach werden die Ausgangsstorfe einer 
Minenmasse, narnlich Cellulosederivate als Bindemittel, an- 35 
organ ische Fiillstoffe, Farbmittel und ggf. ubliche Additive 
bzw. Hilfsstoffe zu nachst mit Wasser vermischt und zu Roh- 
minen extrudiert. Diese Rohminen werden bei 30°C bis 
110°C getrocknet und im AnschluB daran einer Warmebe- 
handlung bei 150 bis 350°C unterzogen. Die Warmehehand- 40 
lung kann sowohl direkt im AnschluB an die Trocknung 
oder aber auch zu einem spateren Zeitpunkt erfolgen. d. h., 
die Minen konnen zuerst beliebige Zeit zwischengelagert. 
werden. ErfindungsgemaB wird somit ein ganz anderer Weg 
beschritten. um das Abstrichverhalten von Farbniinen zu 45 
verbessern. Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, daB 
Bindemittel auf Cellulose-Basis, eine eingeschrankte Tetu- 
peraturstabiiitat aufweisen. Bei den Temperaturen der War- 
mebehandlung findet eine teilweise Zersetzung des Binde- 
mittels stall. Durch eine entsprechende Temperatur und 50 
Zeitsteuerung kann dieser ZersetzungsprozeB so gesteuert 
werden, daB die gewunschten Minenhiirten bzw. Minen mit 
einem gewunschten Abstrichverhalten erhalten werden. Je 
nach Dauer und Temperatur der Warmebehandlung konnen 
Minen erhalten werden. die fiir Zeichenzwecke, also zum 55 
Abstrich auf Papier geeignet sind. Es konnen aber auch Mi- 
nen erhalten werden, die mehr puderformigen Charakter ha- 
ben und daher fiir Schminkzwecke geeignet sind. Bei den 
mit einem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten Mi- 
nen entfallt also die Zugabe von Fetten, Wachsen, Emulga- 60 
toren etc. bzw. die nachtragliche Trankung der Rohminen 
mit solchen Stoffen. Vielfach sind auch Fettgehalte in Mi- 
nen, etwa in Kosmetikminen nicht gewunscht. Durch ein er- 
findungsgeniaBes Herstellungsverfahren konnen also fett- 
freie Minen erhalten werden, die ein weiches Abstrichver- 65 
halten bei guter Minenmassenabgabe auf Papier oder der 
Haut zeigen. 

In den Unteranspruchen sind vorleilhafte Weiierbildun- 
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gen des erfindungsgemaBen Verfahrens angegeben. 

Die Erlindung wird nun anhand von Beispielen naher er- 
Lautert: 

Beispiel 1 

Herstellung einer blauen, zylindrischen Farbmine tnit ei- 
nem Minendurchmesser von 3,8 mm. 

Zusammensetzung der Minenmasse: 



Nairium-Carboxymethylcellulose 6,0 g 

Kaolin " * 176,0 g 

Kupferphthalocvaninblau (Pigment Blue 15 C. 18,0 g 
I. Nr. 74160) 



Zur Herstellung werden zunachst die pulverformigen Be- 
standteile niit 40 ml Wasser homogen vermischt. Aus der 
dabei entstandenen Minenmasse werden Minen extrudiert 
und diese bei 40°C ca. zwolf Slunden getrocknet. Im An- 
schluB daran werden die Rohminen bei einer gleichbleiben- 
den Temperatur von 180°C zwanzig Minuten lang getem- 
perl. 

Es werden Minen erhalten, deren Abstrichverhalten ge- 
geniiber den Rohminen, deutlich verbessert ist. Die Minen 
zeigen also eine gute Minenmassenabgabe auf Papier und 
weisen einen gleitenden weichen Abstrich auf. Die Bruchfe- 
stigkeit der Minen wire! nur um ca. 10% gegenuber den Roh- 
minen reduziert. 

Beispiel 2 

Herstellung einer weinroten zylindrischen Farbmine mit 
einem Durchmesser von 4,3 mm. 



Zusammensetzung der Minenmasse: 



Methylhydroxyethylcellulose 


4,0 


g 


feinvermahlenes Quarzmehl 


60,0 


g 


Binismehl 


60,0 


g 


Talkum 


40,0 


g 


Eisenoxidpiement (Pigment Red 101 CAS 


5,0 


g 


Nr. 1309-37-^1) 






Azorot-Pigment (Pigment Red 170 C.I. Nr. 


6,6 


g 


12475) 






RuB. (Pigment Black 7 C:L Nr. 77266) 


0,6 


g 


Stearinsaure 


2,0 


o 


Glvzerin 


2,0 


g 


Zinksulfid-ZBariumsulfatpigment CAS Nr. 


19,8 




1345-05-07) 







GeniaB Beispiel 1 werden zunachst Rohminen hergestellt 
und diese einer 20-minutigen Mikrowellenbestralilung von 
850 Watt unterzogen. 

Der Abstrich der so erhaltenen Mine ist deutlich weicher 
als der Abstrich der Rohmine. Die Bruchfestigkeit der Mine 
ist um ca. 15% gegenuber den urspriinglichen Rohminen 
verringert. 

Beispiel 3 

Herstellung einer hellblauen zylindrischen Farbmine mit 
einem Durchmesser von ca. 4.3 mm. 
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Zusamniensetzung der Mineninasse: 

Methylhydroxyelhylcellulose 4,0 g 

feinverniahlenes Quarzniehl 60, 0 g 

Bimsniehl 60,0 g 

Zinksulfid-ZBariumsulfaipignient (CAS Nr, 10,0 g 
1345-05-07) 

feinverniahlenes Titandioxid (Rutil) 1 3,0 g 

Kupferphthalocyaninblau (Pigment Blue 1,0 g 
15 : 3, C.I. Nr. 74160) 

Ultramarinblau (Pigment Blue 29, C.I. Nr. 8,0 2 
77007) 

Japanwachs 2,0 g 

Glyzerin 2,0 g 



Die Masse wird in Analogie zu Beispiel 1 zu Rohminen 
verarbeitet. Die erhaltenen Minen zeigen einen hellblauen 
Abstrich auf Papier, bei befriedigender Minenmassenab- 
gabe. Werden diese Minen bei 230°C 20 Minuten getem- 
pert, erhalten sie eine um etwas niehr als 20% reduzierte 
Bruchfestigkeit. Gleichzeitig zeigen diese Minen aber einen 
sehr weiehen, guten Abstrich und eine ausgezeiehnete Ab- 
gabe auf Papier. 

Beispiel 4 



Herstellung einer hautfarbigen Pudennine fur Schmink- 
und Kosmetikanwendungen mit einem Durchmesser von ca. 
4,5 mm. 30 



Zusamniensetzung der Minenmasse: 

Hydroxyethylcellulose 1,0 g 

Methylhvdroxyethvlcellulose 3.0 g 

Talkum' ' * 140.0g 

Magnesium Myristat 6,0 g 

Titandioxid 40,0 g 

Eisenoxid (Pigment Red 1 10 CAS-Nr. 10,0 g 
1309-37-1) 



getempert. Es werden puderformige zurn Schminken geeig- 
nete Minen erhalten. 

Beispiel 6 

Herstellung einer pinkfarbenen Mine, die neben An wen- 
dung auf Papier auch fiir Schminkzwecke geeignet isi. 
Durchmesser der Mine ca. 4,3 mm. 



40 



Die Masse wird mit ca. 40 g Wasser homogen im Kneter 
vermischt und en t spree hend Beispiel 1 zu Rohminen verar- 
beitet. Die so erhaltenen Minen werden zunachst 1 Stunde 
bei 230°C und dann I Stunde bei 240°C getempert. Es wer- 
den Minen mit einem puderfdrmigen Abstrich erhalten. 

Beispiel 5 

Herstellung einer fleischfarbenen puderfdrmigen Mine 
fur Schniink- und Kosmetikzwecke mil einem Durchmesser 
von ca. 4,3 nun. 
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Zusamniensetzung der Minenmasse: 

Methylhydroxyelhylcellulose 3.8 g 

Talkum " " 140,0 g 

Magnesium Myristat 6,0 g 

Titandioxid 40,0 g 

Glimmer 140,0 g 

D + C-Red 7 14,0 g 

Es werden zunachst analog Beispiel 1 Rohminen unter 
Zusatz von ca. 40 g Wasser hergestellt. Die Rohminen wer- 
den bei 245 °C 30 Minuren lang gerempert. Es werden Minen 
erhalten, die einen gleichniaBigen Abstrich auf Papier zei- 
gen und auch zum Bemalen von Haul (Schminkanwendung) 
geeignet sind. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Herstellen von Farbminen mit einer 
Cellulosederivate als Bindemittel, anorganische Full- 
stoffe, Farbmittel und ggf. ubliche Additive bzw. Hilfs- 
stoffe enthaltenen Minenmasse, mil folgenden Verfah- 
rensschritten: 

a) die in zerkleinerter Form, etwa^pulver- oder 
granulatformig vorliegenden Ausgangsstoffe fiir 
die Minenmasse werden mit Wasser vermischt 
und zu Rohminen extrudiert, 

b) die Rohminen werden bei 30°C bis 110°C ge- 
trocknet, 

c) im AnschluB daran werden die Rohminen bei 
einer die Cellulosederivate teilweise zersetzenden 
Temperatur von 150°C bis 350°C wafmebehan- 
delr. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Warmebehandlung 10-200 Minuten dau- 
ert. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net. daB die Warmebe hand lung 20-30 Minuten dauert. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch 
gekennzeichnet. daB als Bindemittel Alkalicarboxyme- 
thylcellulose, Ammonium-Carboxymethylcellulose, 
Hydroxyethylcellulose. oder Methylhydroxyelhylcel- 
lulose verwendet werden. 



Zusamniensetzung der Minenmasse: 

Methylhvdroxyethvlcellulose 20.0 g 

Magnesium Myristat 6.0 g 

Titandioxid 40.0 g 

Glimmer 140,0 g 

Eisenoxid (Pigment Red 101 CAS-Nr. 10.0 s 
1309-37-1) 



55 



60 



Die pulverfonnigen Ausgangsstoffe werden zunachst 65 
trocken. dann mit ca. 45 g Wasser homogen vermischt und 
wie in Beispiel 1 Rohminen extrudiert. Die so erhaltenen 
Rohminen werden 30 Minuten bei ca. 260°C gieichmaBig 
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